
超高速細穴放電加工機
SUPER HlGH SPEED SMALL HOLE DISCHARGE PERFORATOR

J捌-25A
High Performance, High Economy
High Performance General-purposed Discharge Perforator

Available for Very SmaH EIectrodes ranglng from O･3 to 3mm

明るいハロゲンランプを装備
Complete with bright halogen lamFI

作業灯
精密なカ日工も細部までしっかり確認できる

ハロゲンランプを標準装備｡ランプの向き

も自在に変えられます｡

Work 一amp

With halogen lamp enabling to exactly
monitor throughout the entlre area Of

perforated work. Lamp ang一e flexibly

varlable.

轡特殊加工液不要のステンレステーブル
Stainless steel table requiring rlo speciaHreatment

加工テーブル
加工物のセットが簡単にできるステンレス製のワークテーブ

ルと冶具を標準装備｡加=液はイオン交換した水でOKですb

Work table
With stalnless steel work-table and a Jlg aS Standard, whlCh

enables to set a work with ease. Use of DI water as cutting

coolant is allowed
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XYZ軸カウンターを標準装備
With X･, Y･ and Z･axis counter as standard

操作パネル
X､Y軸デジタル表示だけでなく､ Z軸(主軸)

デジタル表示も標準装備｡加工物の材質や電
極径が変わった場合も設定､調整が簡単です｡

Operation panel

The panel dJSPlays dlgitaLly not only X- and Y-

axis data but Z-axLS (SPlndle) data. Easy to set

and adJUSt even When work matenal and

electrode diameter are changed.
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に､対応で増吾伺性能放電ポール盤の汎用機です｡
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経済性のベストバランスを
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A別置ポンプユニット
Separaled pump Llnit

別置きの為､加工液やフィルターの交換が容易
にできます｡ポンプには､ IE3モーターを使用し

エコ設計フィルター通過後に､電極へ加工液が

廻るのでゴミによる電極詰まりも減少します｡
Machinlng fluld and tllters can easl】y be replaced

because of separated type ThlS Pump uses an JE3

motor, where machinlng fluad flows to the electrode after

passmg through an eco-design flLter; therefore, lt

prevents the electrode from cloggJng Wlth dlrt

杏チャック交換の手間いらず

Quick chuck cban9e

電極チャック
¢0.3-¢3.0mmまでの電極をひと
つのチャックで対応｡電極交換も簡単

です｡

Electrode chuck

One chuck is avallable for electrodes

ranglng from ¢0 3 to ¢3.0mm.

SlmPle and easy to change electrodes.



●機械仕様　Machine Specification

型..Type � 劔筈Tﾒﾓ#T��

総入力PowerVoltage 劔剴S����#���##�cDｵd��

最大加工電流値Max 冦umdischargecurrent 劔�#T��

使用電極径Avai 兮bleelectrodes 劔�����2ﾘ��2��ﾖﾒ����ﾖﾗV譌B��

機械本体寸法(WXDXH)Mach 剿觀&�芳蒙V�6柳竇uЕр��剴����纉3���"ﾃ���ﾖﾒ�

機械本体重量Mach 剿觀&�要V没③�剴S��ｶr�

テーブル外寸法(WXD)Tab 册outsidedimension(WXD) 劔田���紊#�ﾖﾒ�

テーブル内寸法(WXD)Tab 册innerdimension(WXD) 劔鼎S���#��ﾖﾒ�

X.Y.Z軸ストローク×-,Y-,andZ-ax 劔冱stroke �3����#����3s�ﾖﾒ�

ガイド部移動距離Guidemovlngd 劔冱tance ����ﾖﾒ�

テーブル移動方法Tab 册movlngmethod 劔磐�躔�ﾂ�

X.Y軸最小設定単位M 匁儲Vﾗ6Xｷr�剿誣V譌F�へ�襴椿��2�迭��ﾃ���ﾖﾒ�

Z軸深さ最小設定単位M 匁儲Vﾗ6WGB�剿誣V譌F�｢ﾖ��6FW�F��鳴��ﾃ���ﾖﾒ�

最大工作物重量Max 冦umworkweight 劔����ｶr�

最大加工物寸法Max 冦ums 凛eofwork 剴c���紊#����S�ﾖﾒ��ｒ�

加工液容tCutt 冢gCOO 兮nttankcapacity 剴#�ﾅ�d7F�豐�

●標準付属品　Standard Accessories

型式Type 價EM-25A 

×.Y.Z軸デジタル装置×-,Y-andZ-axisdigitalpositioner 儿,Y(5/1,000)Z(1/1,000) 

照明装置川uminator �20W 

ドリルチャックDrillchuck 凵�0.3-¢3.Ommlsize 

セラミックガイドCeramicguide �1S 沸R�

Bs及びCu電極BsandCuelectrodes �1S 率U�#��72��

シールパッキンSea ���6ｶ匁r�1S 率U�7�72��

加工液Cutt 匁v6�ﾆ�蹌�20LXltank 

フィルターFilter �50micronXlpc. 

ステンレス製取り付冶具StainlesssteeLfittingJlg 刪齊ｮ 

配置図
Layout Drawlng

⑧警護崩廟藤
東大阪市新鴻池町12番2号〒57810967 TEL 072-965･8781 FAX 072-965-8674

1 2･2.ShLnkonolkecho.H】gash]･Osaka City.Osaka, 578･D962 Japan TEL 072(965)878l FAX 072(965)8674

※不断の研究開発により予告なく仕様変更する場合があります｡　_


